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Inledning
Nedan följer en översiktlig översättning av de viktigaste punkterna i den engelska bruksanvisningen. Där ges också sidhänvisningar till orginalmanualen, Instruction Manual v.6.1/M som medföljer instrumentet.

Modellbeteckningar

F betecknar givare för mätning av icke magnetiska tjockskikt på järn eller stål

N betecknar givare för mätning av icke konduktiva tjockskikt på andra metaller än järn och stål.

FN betecknar givare som kombinerar både F och N givarnas kapacitet.

På och avstängning

Slå på tjockskiktsmätaren genom att trycka på någon av knapparna . För att spara batteriet slås instrumentet av efter 3 minuter om ingen knapptryckning sker.

Alla inställningar bibehålles.

Snabbguide

1. Avlägsna eventuellt skydd för givaren

2. Slå på mätaren genom att trycka på någon av knapparna

3. Placera givaren flat mot ytan som skall mätas. Håll stadigt !  När en mätning har utförts ljuder mätaren två gånger, LED lampan blinkar grönt, och mätvärdet visas i displayen.

4. Lyft givaren minst 5 cm från ytan mellan mätningar eller håll kvar givaren mot ytan för kontinuerligt ny mätning varje annan sekund. Dra inte givaren sidledes över ytan.

En gyllene regel 

Mät på en obehandlad del av ytan först. Denna snabbkontroll av nollställningen bestämmer om det är nödvändigt med en justering med hänsyn till materialet som ytskiktet ligger på.  ( se sid 5 i Instruction Manual v.6.1/M )

Mät sedan tjockleken på de medföljande shimsen med shimsen placerade på den råa ytan. Mät varje shims individuellt och kontrollera att tjockleken stämmer.
Menyerna

Mätaren är menystyrd och menyerna når man genom att slå på mätaren och därefter trycka på mittknappen. Man stegar sig fram i menyn, scrollar, genom + eller – knappen. Med + går man uppåt och med – neråt. samt med mittknappen väljer man. Genom att trycka på + och – knapparna samtidigt så går man ur. Gå ur kan man också göra genom att använda exit i menyn.

(se vidare sid 4 i Instruction Manual v.6.1/M )
Kalibrering, validering och justering

Tre steg för att säkerställa bästa noggrannhet

1. Kalibrering – görs av tillverkaren eller något kvalificerat mätinstitut.

2. Validering – görs av användaren

3. Justering - till känd tjocklek ex.vis med hjälp av shims 

Kalibrering

( se sid 5 i Instruction Manual v.6.1/M )

Validering

( se sid 5 i Instruction Manual v.6.1/M )

Justering

Justering eller kalibreringsjustering gör man för att ställa in mätaren så att den visar samma värde som en provbit med känd tjocklek. Detta för att förbättra noggrannheten för någon speciell yta eller för att öka noggrannheten inom en viss del av mätområdet.

Det är möjligt att göra 1-punkts eller 2-punkts kalibreringsjustering. Dessa sparas sedan i menyn Cal Settings ( se sid 9 i Instruction Manual v.6.1/M )

Observera att symbolen ”nollan” försvinner så snart en kalibreringsjustering är gjord ( se sid 5 i Instruction Manual v.6.1/M).

PosiTector 6000 är fabrikskalibrerad och utför automatiskt en självkontroll varje gång en mätning görs. För de flesta mätningarna behövs ingen ytterligare justering efter att en Reset har gjorts ( se sid 15 i Instruction Manual v.6.1/M ). 

Det är bara att kontrollera nollningen ZERO på den obehandlade ytan och sedan mäta. ( se vidare sid 6 i Instruction Manual v.6.1/M)

Man kan alltid återgå till fabriksinställningarna genom att göra en Reset.

1-punkts kalibreringsjustering

Kan också kallas offset eller korrigeringsvärde. Det finns fyra sätt att göra denna justering på. 

1.Enkelvärdesnollställning 

Placera givaren på den obehandlade ytan. Om displayen inte visar noll, lyft givaren från ytan och justera det visade värdet uppåt eller nedåt med + resp – knapparna tills det blir noll. Mät och justera tills en serie av mätningar visar noll.

2.Medelvärdesnollställning 

För att skapa ett representativt nolläge på en ojämn eller kurvig yta är det lämpligt att göra ett antal mätningar på en obehandlad del av ytan.

1. Välj Zero i menyn

2. Tryck på + knappen och välj det antal mätningar som skall göras för nollställningen, normalt någonstans mellan 3 till 10 st. Ju fler mätningar desto större variation kan tillåtas mellan dem.

3. Placera sedan mätaren på den obehandlade ytan och mät. Mätaren kommer att göra en ny mätning varannan sekund för att ge tid för den som utför mätningen att rätt placera givaren mot ytan. Efter den sista mätningen gör mätaren en beräkning och visar värdet noll i displayen. Detta värde är genomsnittet av alla mätningarna.

3.Enkelvärdesjustering till given tjocklek

Ibland kan vara bättre att justera mätaren till en given tjocklek, som ett shims t.ex., snarare än att göra en nollställningsjustering.

Placera givaren på provbiten och mät. Om det avlästa värdet inte är inom provbitens med sina toleranser, lyft då givaren från ytan och justera visat värde så att det överensstämmer provbitens. Justeringen sker med + resp. – knapparna.

Om knappen hålls intryckt går justeringen snabbare.

4.Medelvärdesjustering till given tjocklek

För att skapa ett representativt medelvärde på en ojämn eller kurvig yta är det lämpligt att göra ett antal mätningar med en given tjocklek och sedan beräkna medelvärdet.

1. Välj 1 Pt Adjust från Cal Settings menyn

2. Tryck på + knappen och välj det antal mätningar som skall göras för nollställningen, normalt någonstans mellan 3 till 10 st. Ju fler mätningar desto större variation kan tillåtas mellan dem.

3. Placera sedan mätaren på provbiten och mät. Mätaren kommer att göra en ny mätning varannan sekund för att ge tid för den som utför mätningen att rätt placera givaren mot ytan. Efter den sista mätningen gör mätaren en beräkning och visar uppmätt värde i displayen. Detta värde är genomsnittet av alla mätningarna. Om det avlästa värdet inte är inom provbitens med sina toleranser, lyft då givaren från ytan och justera visat värde så att det överensstämmer provbitens. Justeringen sker med + resp. – knapparna.

Om knappen hålls intryckt går justeringen snabbare. Tryck sedan på mittknappen för att lagra värdet

2 – punktskalibreringsjustering

Användes framförallt vid ovanliga material, former och omständigheter. ( se sid 8 )

Kalibreringsminne

Varje kalibreringsjustering kan sparas och det kan många gånger vara praktiskt att återvända till en tidigare kalibrering. ( se sid 9 )

Att arbeta med minnet

I PosiTector 6000 kan man lagra 10000 mätvärden i upp till 1000 olika grupper. Med dessa kan man göra statiska beräkningar, utskrifter eller ladda ner till en dator med den medföljande mjukvaran PosiSoft. Alla mätningar för en tidsstämpel när den utförs. ( se sid 11 ) 

Statistiska funktioner

När menyvalet Statistics har gjorts visas en symbol, ett överstruket x, i nedre vänstra hörnet av displayen. ( se sid 14 i Instruction Manual v.6.1/M )

Setupmeny

Reset återställer mätaren till fabriksinställningarna. Detta kan vara praktiskt att göra om inställningar ahr ändrats , om mätaren beter sig underligt eller om en kalibreringsjustering inte är möjlig.

Följande händer vid en Reset:

· Alla batcher stängs och alla lagrade mätningar suddas ut.

· Alla Cal Settings rensas och återställes till mätarens fabriksinställningar ( Cal 1 )

· Symbolen ”nollan” visas i displayen. Den försvinner så snart en kalibreringsjustering görs.

· Menyerna återställes till

Hi Res = OFF

Statistics = OFF

Cal Lock = OFF

Hi Lo Alarm = OFF

N Lock = OFF ( gäller endast FN modellerna )

En ännu mer genomgripande Reset kan göras genom att mätaren stängs ner  med att +knappen hålles intryckt tills Resetsymbolen visas.

Detta kan vara lämpligt att göra ifall mätaren misslyckas med att starta eller fungera tillfredsställande. Förutom att menyerna återställes enligt ovan så återställes även:

Units = microns

Flip Display = Normal

Language = English

Anm. När man gör en Reset skall mätaren ej vara i närheten av metallföremål.

          Datum och tid påverkas inte 

Se vidare sid 15 o 16 i Instruction Manual v.6.1/M
Separat givare, handhavande

Mätare med separata givare har en mätaredel och givardel. Alla givardelar passar till alla mätardelar.  Se vidare sid 17 i Instruction Manual v.6.1/M.

Batteribyte

När batteriikonen bara markerar en av de fyra rutorna är det dags att byta batteri.

Använd endast AAA Alkaline batterier. 

Laddbara nickel-kadmium resp. nickel-metallhybrid batterier fungerar men det verka som den har svaga batterier.

För att bevara alla inställningar och lagrade data så skall mätaren först stängas av innan batteribytet görs.

Felsökning

Vanliga felorsaker och lämpliga åtgärder finns på Defelskos hemsida, www.defelsko.com.

När mätaren beter sig underligt och inte fungerar som den skall så avhjälpes detta i de allra flesta fall med att göra en Reset.






































































































































































































































































































































































































































































































































































































































MÄTFORUM AB


POSTADRESS: BOX 4153  |  131 04 NACKA


BESÖKSADRESS: CYLINDERVÄGEN 4  | NACKA STRAND


LEVERANSADRESS: CYLINDERVÄGEN 4, plan 4  |  �131 52 NACKA STRAND


TEL: 08-82 25 50  |  FAX: 08-82 84 57


Hemsidor: � HYPERLINK "http://www.maetforum.se" ��www.maetforum.se� och www.isn.se














�





































































































MANUAL


PosiTector 6000


























MÄTINSTRUMENT OCH MÄTTJÄNSTER


































































































24
copyright © ISN – MÄTFORUM AB    
7
www.isn.se / www.maetforum.se

