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Inledning

Nedan följer en översiktlig översättning av de viktigaste punkterna i den engelska bruksanvisningen. Där ges också sidhänvisningar till orginalmanualen Instruction Manual v.2.0 som medföljer instrumentet. I de stycken där den svenska översättningen saknar bilder eller otydlig hänvisas till orginalmanualen.

Kortbeskrivning

1. Sätt på instrumentet 

2. Nollställ givaren

3. Välj material/ljudhastighet

4. Mät

Display

På sidan 3 visas en typisk displaybild som förutom mätresultatet i övre vänstra hörnet visar valt material, i övre högra en symbol som visar om givaren har fått kontakt, i nedre vänstra en batteriindikator samt i nedre högra hörnet aktuell måttenhet.

På resp. avstängning

Mätaren slåss på genom att trycka på någon av knapparna. För att spara på batteriet slås mätaren automatiskt av efter 3 min om den inte användes. Alla inställningar bibehålles.

Hur man mäter

1. Avlägsna eventuellt gummiskydd från givaren. I väskan finns en flaska med gel ” Ultrasonic Couplant” som måste läggas på ytan av mätobjektet. Detta för att eliminera luftgapet mellan givare och mätobjekt. En droppe är tillräckligt vid punktvis mätning. En sträng är nödvändig om man vill dra givaren över mätobjektet och skanna tjockleken, Scan Mode ( se sid. 13 i den engelska Instruction Manual v.2.0 )

2. Placera givaren flat mot ytan. Lägg på en måttligt tryck på översidan av givaren med tummen eller pekfingret. När givaren känner av ekot av den utsända ultraljudssignalen visas i displayen symbolen för kontakt  i övre högra hörnet ( se sid 4 )  samtidigt med mätresultatet. Så länge givaren är i kontakt med mätobjektet så läser PosiTector L-UTG av tjockleken 6 gånger i sekunden, hela tiden uppdaterande displayen.

3. När givaren avlägsnas från ytan så sparas den sista mätningen och visas i displayen

Anm.

1. Mätytan består av två halvcirklar. Den ena halvcirkeln sänder ultraljudet och den andra tar emot. 

2. Om det ligger för mycket gel på givaren när den avlägsnas från ytan så kan ett felaktigt värde visas. Kontrollera därför mätvärdet innan du lyfter givaren.

Ytans inverkan
Ytstrukturen påverkar mätresultatet. För bästa mätresultat så skall ytan först göras ren från främmande partiklar rost m.m.. Beroende på graden av orenhet så kan det t.o.m. vara nödvändigt att göra rent ytan med en stålborste eller slipskiva.

På grova ytor kan mätningarna variera. När så är möjligt, rekommenderas det att placera givaren på en jämn plan yta som är parallell med den andra sidan av materialet.

Generös användning av gel på grova ytor minimerar ytans inverkan på mätresultatet samtidigt som givaren skyddas mot slitage.

Zero - nollställning av givare
Mätaren kan nollställas för att kompensera för temperatur och slitage. När mätaren nollställes spelar det ingen roll vilken ljudhastighet den är inställd på. 

1. Slå på instrumentet och ta bort den svarta ”skyddshättan” på givaren. 

2. Applicera lite gel på plattan på instrumentets undersida. (se bild sid. 6 )

3. Välj Zero i menyn

4. Tryck givaren mot plattan på instrumentets undersida som figur a resp. b på sid. 6 visar. Displayen visar också hur man skall göra.

5. När instrumentet ”piper” och symbolen för kontakt visas i övre högra hörnet, avlägsna givaren från plattan . Displayen visar 0.00.

Menyerna

Mätarens funktion styrs genom menyerna. För att nå dessa tryck på mittknappen efter det att mätaren slagits på. Aktuellt val visas med mörk bakgrund.

Man rör sig, scrollar, mellan de olika menyvalen med + resp. – knapparna. 

(+ uppåt, – neråt). När man står på önskad meny väljer man den genom att trycka på mittknappen.  Att gå ur en meny gör man genom att antingen trycka på + och – knapparna samtidigt eller genom att välja exit i menyn.

I listrutorna använder man nedåtpilen ( se bild sid. 7 ) . Använd + eller – knappen tills önskat val nåtts. Bekräfta med att trycka mittknappen. 

Kalibrering, validering och justering

Tre steg för att säkerställa bästa noggrannhet

1. Kalibrering – görs av tillverkaren eller något kvalificerat mätinstitut.

2. Validering – görs av användaren

3. Justering - görs med hjälp av en känd tjocklek eller ljudhastighet för det material som skall mätas.

Kalibrering

Se text sidan 7.

Validering

Se text sidan 8.

Justering

Med menyvalet Cal Settings kan man göra inställningar av mätaren så det blir rätt ljudhastighet för det aktuella materialet. Man skall observera att materialet kan avvika från de specifikationer som finns i tabeller eller liknande, det kan t.o.m. variera mellan olika batcher från samma tillverkare. Om man då gör en justering utifrån ett prov med känd tjocklek så säkerställer man att mätaren blir justerad till en ljudhastighet så nära den verkliga som möjligt för materialet ifråga.

Provbiten skall vara plan, med jämn yta och helst lika tjock som den maximala tjocklek som förväntas uppträda under mätningarna.

Mätaren har fyra justeringsalternativ ( se sid. 9 ) som finns som undermenyer till Cal Settings
· Thickness

· Material

· Velocity

· 2 Pt Adjust

Cal Settings - Thickness – tjocklek
Den vanligaste metoden för justering är att mäta på en provbit med känd tjocklek. Välj en provbit med en materialsammansättning så nära den aktuella som möjligt. För bästa resultat skall provbitens tjocklek vara lika eller något större än mätobjektet.

1. Lägg en droppe gel ”Ultrasonic Couplant” på referensprovbiten 

2. Mät provbiten

3. Lyft givaren

4. Välj Cal Settings -- Thickness i menyn.

5. Justera värdet med + och – knapparna tills det blir lika med provbitens

6. Lagra värdet genom att trycka på mittknappen.

7. Gå ur menyn

Cal Settings - Material 

Om en känd tjocklek på materialet ej är tillgänglig men materialet är känt kan man snabbt justera instrumentet till ett förprogrammerat material.

1. Välj Cal Settings -- Material i menyn.

2. Scrolla med + och - knapparna till lämpligt material.

3. Tryck på mittknappen för att lagra valet.

Cal Settings - Velocity - Ljudhastighet
Om ljudhastigheten för materialet är känd kan instrumentet ställas in för den

ljudhastigheten.

1. Välj Cal Settings -- Velocity i menyn.

2. Justera den visade siffran i displayen till önskad ljudhastighet med + och - knapparna.

3. När önskad ljudhastighet ställts in, lagra värdet genom att trycka på mittknappen.

Cal Settings - 2 Pt Adjust  - 2-punkts justering 

En 2-punktsjustering betyder högre noggrannhet samtidigt med en justering av nollställningen. Välj två provbitar med en materialsammansättning så lika mätobjektet som möjligt. För bästa resultat skall tjockleken för den tjockare provbiten vara lika med eller något större än den tjockaste delen av mätobjektet. På samma sätt skall den tunnare provbiten vara så nära den tunnaste delen av mätobjektet som möjligt.

1. Välj Cal Settings – 2 Pt Adjust i menyn

2. Mät den tunnare provbiten

3. Lyft givaren från provbiten och justera det visade värdet med knapparna + och - tills det blir rätt värde, dvs. samma värde som provbiten.

4. Lagra värdet genom att trycka på mittknappen.

5. Mät den tjockare provbiten.

6. Lyft givaren från provbiten och justera det visade värdet med knapparna + och - tills det blir rätt värde, dvs. samma värde som provbiten.

7. Lagra värdet genom att trycka på mittknappen

Memory - minneshantering
PosiTector UTG kan lagra 10 000 mätvärden i upp till 1000 batcher. Dessa värden kan antingen visas i displayen, skrivas ut eller laddas ner till dator med programmet PosiSoft (extra tillbehör).

Memory - New Batch – ny batch
En ny batch öppnas med Memory – New Batch. Detta kommando stänger varje aktuell batch och öppnar en ny med ett batchnummer som är nästa högsta.   T.ex. om bara batch 1 och batch 3 existerar så blir nästa högsta batchnummer batch 4 och en ny batch blir tilldelad detta nummer. En minnes-ikon visas i nedre vänstra delen av displayen samtidigt med statistikinformation ( se sid. 11 )

Varje mätning visas och lagras i den nya batchen. Statistiken uppdateras med varje mätning. En ny batch får en datumstämpel lika med den tid när den skapades.

Anm. Om man har en batch öppen, så kan man skapa en ny genom att trycka +.

Memory - Open – öppna en batch
Detta kommando öppnar en tidigare skapad batch och gör den aktuell. Om batchen innehåller mätdata så kommer statistik från batchen att visas i displayfönstret.

Memory - Close – stäng en batch

Detta kommando stänger batchen, avslutar mätningen och tar bort all statistikinformation från displayen.

Memory - Delete – borttagning av batch

Detta kommando suddar helt ut batchen från instrumentets minne. Namnet blir borttaget och all mätdata suddas ut.

Memory - View – visa

Detta kommando börjar med att visa i displayen de 10 senaste mätningarna i en batch, mätserie. Med + resp. – knapparna kan man sedan scrolla i mätserien. Håller man ned knappen 1 sekund så scrollas en sida i taget.

Om man vill göra en ny mätning för ett värde eller helt ta bort ett värde scrollar man till mätvärdet ifråga ( lägg + symbolen till det ) och antingen gör man en ny mätning eller så trycker man på mittknappen för att ta bort det. Statistiken uppdateras motsvarande. 

Memory – Print – skriv ut

Detta kommando skriver ut all lagrad information med antingen IR-printer eller dator. Dessa är extra tillbehör.

För att avbryta en utskrift tryck + och – knapparna samtidigt.

Anm. Man kan ta bort den senaste mätningen genom att trycka – knappen.

Scan – skanning

Normalt, när man gör punktmätningar med PosiTector, så mäter den 6 gånger per sekund medan den är i kontakt med mätobjektet.  När givaren lyftes så visas i displayen den sista mätningen.

När man väljer Scan mäter instrumentet 20 gånger per sekund och visar max resp. min värden.

När man skall mäta med Scan så applicerar man en lämplig mängd gel över den yta som skall mätas. Man placerar givaren mot ytan och drar den över den önskade längden. När man kommer till slutet av mätsträckan så lyft givaren från ytan, den ger då en signal, och displayen kommer att visa en summering av mätningen ( se sid. 14 ).  

Man kan även skanna i minnesläge och lagra upp till 1000 mätvärden. När man mäter i minneläge så lagras den minsta tjockleksmätningen varje gång givaren lyftes från eller tappar kontakten med ytan. ( se sid. 14 ).

HiLo Alarm – larmgränser

Med detta kommando kan man få instrumentet att visuellt och med ljud varna för om man ligger utanför ett mätområde.

HiLo Alarm – On väljs i menyn och när man valt On och bekräftat med mittknappen så kommer man först till inställningen av den nedre mätgränsen. Med + och – knapparna programmerar man in önskat gränsvärde och bekräftar med mittknappen. Därefter kommer man till inställningen av den övre mätgränsen. Den programmeras på samma sätt och när den gränsen har lagrats med mittknappen så visas i displayens nedre del en symbol att alarmet är på.

Alla mätningar jämförs nu med satta gränser och displayen kommer att blinka grönt när mätvärdena ligger inom gränserna och rött när de ligger utanför. Likaså kommer en låg ton att höras om mätvärdena ligger under den nedre gränsen och en hög ton om de ligger över den övre gränsen.

Setup – grundinställningar

Setup – Reset – återställning till fabriksinställningar

Med Reset återställer man instrumentet till ett fördefinierat läge kallat fabriksinställningar. 

1. Välj Setup – Reset i menyn

2. Bekräfta med mittknappen

3. Ett varningsmeddelande visas med två val, antingen genomförs återställningen genom att ställa sig på Reset och bekräfta med mittknappen eller så avbryter man genom att välja Cancel.
OBS det rekommenderas att alltid göra Reset när instrumentet börjar bete sig ”konstigt” på ett eller annat sätt.
Följande händer när en Reset görs

· Alla batcher stängs och lagrade mätningar suddas ut

· Justeringar, kalibreringar, rensas ut och instrumentet återställes till fabriksinställningar.

· Menyerna ställs i följande lägen 

Memory = OFF     HiLo Alarm = OFF         Scan = Off

En mer genomgripande återställning kan göras som framgår av sedan 15 men rekommenderas inte då det återställer instrumentet till tummått.

Setup – Flip Display – vänder displayen

Detta kommando vänder all information i displayen 180 ˚. Praktiskt om man vill kunna ha instrumentet hängande i ett bälte.

Setup – Units – måttenheter

Med detta kommando väljer man mellan enheterna mm eller tum.

Setup – Set Clock – tidsinställning

Alla batcher får en datumstämpel när de skapas och alla mätningar får en tidstämpel när de lagras i dessa batcher. Därför är det viktigt att se till att aktuell tid alltid är rätt programmerad vilket görs genom detta menyval.

Felsökning
De flesta situationer där instrumentet beter sig underligt kan klaras ut genom att göra en Reset ( se sid. 15 )

Instrumentet stänger inte av
Se till att givaren är ren och fri från gel. Instrumentet stänger inte av sig självt så länge som kontaktsymbolen i övre högra hörnet visas.

Givaren fortsätter att mäta efter det att avlägsnats från ytan.
Torka av all överflödig gel från givaren

Instrumentet mäter inte trots att givaren placerats på ytan

Se till att tillräckligt med gel har applicerats på ytan.

Tillbehör

se sidan 20 i Instruction Manual v.2.0.

Art.nr L-UTG1 Programvara

Art.nr L-UTG2 Kalibreringsblock

Art.nr L-HPIR IR-printer för tjockleksmätare.
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